
∑§Êÿ¸∑§Ê⁄UË ‚Ê⁄¢U‡Ê 
¬Á⁄Uøÿ — 

◊‚‚¸ ‚‹ ∞ã«U ◊Ê¸ß‹ » ⁄UÙ ∞‹Êÿ‚ ¬˝Êßfl≈U Á‹Á◊≈U«U ∑§Ù ‹Ù„U Á◊üÊ œÊÃÈ ‚¢ÿ¢òÊ (Fe-Mn 31,000 ∞◊≈UË¬Ë∞, Si-Mn 75,000 ∞◊≈UË¬Ë∞) 

¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ SÕÊŸ π‚⁄UÊ Ÿ¢. 458, Ÿ¢ÁŒŸË ◊Êß¸ã‚, ª˝Ê◊ — •Á„UflÊ⁄UÊ, Á¡‹Ê — ŒÈª¸, ¿UûÊË‚ª…∏U ◊¥ »§⁄UÙ ∞‹Êÿ‚ ‚¢ÿ¢òÊ ∑§Ë ÿÙ¡ŸÊ ¬˝SÃÊÁflÃ „ÒU– 

©U¬⁄UÙÄÃ ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ ∑§Ë üÊáÊË ∞- 3 (•) ¬˝ÊÕÁ◊∑§ ◊Ò≈UU‹Á¡¸∑§‹ ©UlÙª EIA  •Áœ‚ÈøŸÊ ∑§ •ŸÈ‚Ê⁄U ÁŒŸÊ¢∑§ 14 Á‚Ã¢’⁄U 2006 •Ù⁄U ß‚∑§ 

‚¢‚ÙœŸ v ÁŒ‚¢’⁄U 2009 ∑§ Ã„UÃ S¬c≈U „ÒU–  

 

¬˝SÃÊÁflÃ ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ ⁄UÊÁ‡Ê— 

¬˝SÃÊÁflÃ ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ ∑§Ë ‹ÊªÃ ⁄UÊÁ‡Ê M§. 3 9228.1 ‹Êπ „ÒU– Á¡‚∑§ Ã„UÃ ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ SÕ‹ ∑§Ê Áfl∑§Ê‚, ‚¢ÿ¢òÊ ◊‡ÊËŸ⁄UË, SÕÊ¬ŸÊ •ı⁄U 

¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ ‚¢⁄¢UˇÊáÊ ©U¬ÊÿÙ¥ ∑§Ë ‹ÊªÃ ‡ÊÊÁ◊‹ ∑§Ë ªß¸ „ÒU– ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ ¬˝ŒÈ·áÊ ÁŸÿ¢òÊáÊ „UÃÈ ‹ÊªÃ ⁄UÊ‡ÊË M§. 1529.0 ‹Êπ „ÒU •Ù⁄U ¬˝ÁÃfl·¸ •ÊflÃË¸ 

‹ÊªÃ M§. 200 ‹Êπ ¡Ê⁄UË ∑§Ë ªß¸ „ÒU–  

 

¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ SÕ‹ — 

¬˝SÃÊÁflÃ ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ ∑§Ê SÕÊŸ ⁄UÊÖÿ — ¿UûÊË‚ª…∏U ∑§ ŒÈª¸ Ã„U‚Ë‹ ª˝Ê◊ — •Á„UflÊ⁄UÊ, π‚⁄UÊ ∑˝§◊Ê¢∑§ — 458 ∑§ •¢Ãª¸Ã •ÊÃÊ „ÒU– ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ ∑§ 

ÁŸ∑§≈U ‚÷Ë ◊È‹÷ÍÃ ‚ÈÁflœÊÿ ©U¬‹éœ „ÒU–  

 
∑§ìÊ ◊Ê‹ ∑§Ë π¬Ã, SòÊÙÃ, ©U¬‹éœÃÊ •Ù⁄U ¬Á⁄Ufl„UŸ ∑§Ê Áflfl⁄UáÊ — 

∑§ìÊ ◊Ê‹ •ı⁄U ©U‚∑§ SòÊÙÃ ÁŸïŸÁ‹ÁπÃ ÃÊÁ‹∑§Ê ◊¥ ÁŒÿ ªÿ „ÒU– 

∑˝§◊ ∑§ìÊ ◊Ê‹ ∑§Ê ŸÊ◊ 

∑§ìÊ ◊Ê∑§ ∑§Ë π¬Ã
◊ÒÁ≈U˛∑§ ≈UUŸ ¬˝ÁÃfl·¸ SòÊÙÃ ¬Á⁄Ufl„UŸ 

Fe-Mn Si-Mn 

1. 
◊¥ªŸË¡ •ÿS∑§ 

(47 % mn)   
85,5000 - 

◊„UÊ⁄UÊc≈˛U •Ù⁄U ◊äÿ¬˝Œ‡Ê ÁSÕÃ Moil πŒÊŸ 
ß‚∑§Ê ◊Èïÿ SòÊÙÃ „ÒU– (◊äÿ¬˝Œ‡Ê ∑§Ê 
’Ê‹ÊÉÊÊ≈U ÷ËU ß‚∑ÊU Áfl‡fl‚ŸËÿ ˇÊòÊ „ÒU–) ‚«U∑§/⁄‘‹ ◊Êª¸ ‚ 

2. 
◊¥ªŸË¡  •ÿS∑§ 

(44 % mn)   
- 10,5000 

3. 
◊¥ªŸË¡ •ÿS∑§ 

(30% mn)   
- 36,000 

4. ‹Ù„U •ÿS∑§  2,000 - Á÷‹Êß¸ ßS¬ÊÃ ‚¢ÿ¢òÊ 

5. Fe-Mn  S∂ª - 29,000 SÕÊŸËÿ ‚¢ÿ¢òÊÙ mÊ⁄UÊ 

6. ÄflÊ≈˜U¡¸ - 16,000 SÕÊŸËÿ SòÊÙÃ 

‚«U∑§ ◊Êª¸ 

7. «UÙ‹Ù◊Êß≈U 10,000 9,000 SÕÊŸËÿ SòÊÙÃ 

8. ∑§Ù∑§ 12,5000 38,000 
Á÷‹Êß¸ ßS¬ÊÃ ‚¢ÿ¢òÊ ∑§ ◊Êäÿ◊ ‚ 
•‚◊Õ¸ÃÊ ∑§ Œı⁄UÊŸ ÉÊ⁄U‹È •ı⁄U •ÊÿÊÃ 
SòÊÙÃ ©U¬ÿÙª ◊ ‹ÊÿÊ ¡ÊflªÊ 

9. ∑§Ù¥ÿ‹Ê 11,000 25,000 SÕÊŸËÿ SòÊÙÃ 

10. ∑§Ê’¸Ÿ ß‹Ä≈˛UÙ«U ¬S≈U 500 1900 
ÁŸ∑§≈U◊ ß¢«UÊ‹∑§Ù •Ù⁄U Á„¢U«UÊ‹∑§Ù 
∞ÀÿÈÁ◊ŸËÿ◊ ©Uà¬ÊŒ∑§Ù mÊ⁄UÊ 

11. •Ê°∑§‚Ë¡Ÿ ‚Ë‹Ëã«U⁄U‚¸  3,00,000 Nm3 - 
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‚¢ÁˇÊåÃ ¬˝Á∑˝§ÿÊ ∑§Ê Áflfl⁄UáÊ — 

¬˝Á∑˝§ÿÊ •ı⁄U ‚Ê◊ª˝Ë ¬˝flÊ„U ∑§Ê ‚¢ÁˇÊåÃ Áflfl⁄UáÊ ÁŸïŸÁ‹ÁπÃ „ÒU–  

∑§ìÊ ◊Ê‹ ∑§Ê ÷¢«UÊ⁄UáÊ — ◊Èïÿ ∑§ìÊ ◊Ê‹ •Ù⁄U ◊Ò¥ªŸË¡ •ÿS∑§ ∑§Ù  ’ÒªŸÙ¥ mÊ⁄UÊ ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ SÕ‹ ¬⁄U ‹ÊÿÊ ¡ÊÿªÊ– •ãÿ ∑§ìÊ ◊Ê‹Ù ∑§Ù 

•Áœ∑§Ã⁄U ¬Á⁄Ufl„UŸ ∑§⁄∑§ ‹ÊÿÊ ¡Ê∞ªÊ •Ù⁄U ÷¢«UÊ⁄UáÊ ÿÊ«¸U ◊¥ ∞∑§òÊ Á∑§ÿÊ ¡Ê∞ªÊ – ◊ÒªŸË¥¡ •ÿS∑§Ù ∑§Ë ª˝«UË¥ª ¬‡øÊÃ ⁄UπÊ ¡ÊÿªÊ– ‚Á◊ˇÊáÊ 

∑§ Œı⁄UÊŸ ∑§ìÊ ◊Ê‹ ∑§ ¬ÈŸ— ¬˝ÊÁåÃ „UÃÈ «Uï¬⁄U •Ù⁄U ‹Ù«U⁄U Á∑§ ‚„UÊÿÃÊ ‹Ë ¡ÊÿªË–  

∑§ìÊ ◊Ê‹Ù¥ ∑§Ù ÷¢«UÊ⁄UáÊ ÿÊ«¸U ‚ ¬˝ÊåÃ Á∑§ÿÊ ¡ÊflªÊ– Si-Mn  •ı⁄U  Fe-Mn ∑˝§◊‡Ê— Á«Ué’Ù ◊¥ •‹ª •‹ª ‚◊È„UÙ ◊¥ ⁄UπÊ ¡ÊflªÊ–§∑§ãflÿË¥ª 

‚ËS≈U◊ (Conveying System) ◊¥ ∞∑§ÁòÊÃ ∑§ìÊÊ ◊Ê‹ «-UÁ’Ÿ ‚ „UÙ∑§⁄U Á‚Á‹∑§Ù ◊Ò¥ªŸË¡, »§⁄UÙ-◊Ò¥ªŸË¡  »§⁄UŸ‚ ◊¥ ¡Ê∞ªÊ–                            

øÊ¡¸ Á◊Ä‚ ∑§Ë ÃÒÿÊ⁄UË — ÃÒÿÊ⁄U ◊Ê‹ ∑§Ù ‚¢ÿ¢òÊ ∑§ •Ùfl⁄U„U«U ’ËŸ „UÊ¬⁄U ◊¥ ÷¡Ê ¡Ê∞ªÊ– U•Ùfl⁄U„U«U øÊ¡¸ „UÙ¬⁄U øÊ¡¸ ‚È≈˜U‚  ◊¥ ÷¡Ê ¡Ê∞ªÊ–  

S◊‹Á≈¥ª — ¬˝Á∑˝§ÿÊ ∑§ Œı⁄UÊŸ »§⁄UŸ‚ ◊¥ ©U¬‹éœ Fe-Mn •ı⁄U Si-Mn ∑§Ê ÉÊ≈U∑§ „UÙÃÊ „ÒU– »§⁄UŸ‚ ◊¥ øÊ¡¸ ‚◊Êª˝Ë •Ù⁄U ª„U⁄UÊ ÷≈˜U≈UËŸÈ◊Ê 

øÈÀ„UÊ ß‹∑§≈˛UÙ«U ∑§ ‚ÊÕ ¡‹◊ÇŸ „UÙÃÊ „ÒU– ß‹∑§≈˛UÙ«U ∑§‚Ë¥ª •ı⁄ ß‹Ä≈˛UÙ«U ¬S≈U ‚◊ÿ - ‚◊ÿ øÊÁ¡Zª ï‹Ù⁄U ‚ Á‹∞ ¡Êfl¥ªU– ß‹∑§≈˛UÙ«U 

S‹Ë¬Ë¥ª ∑§Ë √ÿflSÕÊ ß‹∑§≈˛UÙ«U S‹Ë¬Ë¥ª ï‹Ù⁄U ¬⁄ ÁSÕÃ „UÙªË –  

ŒUÙ„UŸ (Tapping) — Ã⁄U‹U »§⁄UÙ Á◊üÊ œÊÃÈ •ı⁄U ‹ÊflÊ •ÊflÁœ∑ •¢Ã⁄UÊ‹ Œ⁄U •¢Ã⁄UÊ‹ ÷Á≈˜U≈ÿÙ¥ ∑§ ’Ê„U⁄U •ÊÃÊ „ÒU– ¬˝àÿ∑§ »§⁄UŸ‚ ◊¥ ŒÙ „UÙ‹ 

„UÙÃ „ÒU– ¬˝Á∑˝§ÿÊ ∑§ Œı⁄UÊŸ ∞∑§ „UË ≈U¬ „UÙ‹ »§⁄UÙ Á◊üÊ œÊÃÈ •Ù⁄U ‹ÊflÊ ∑§ Á‹∞ πÙ‹Ê ¡Ê∞ªÊ– ≈U¬ „UÙ‹ πÙ‹ŸÊ fl ’¢Œ ∑§⁄UŸÊ ÿ¢òÊË∑Î§Ã Á«UflÊß¸‚ 

mÊ⁄UÊ Á∑§ÿÊ ¡Ê∞ªÊ–  

∑§ÊS≈UË¥ª •ı⁄U Á«US¬Òø — ß‚ √ÿflSÕÊ ∑§ Á‹∞ Ã⁄U‹ »§§⁄UÙ Á◊üÊ œÊÃÈ ∑§Ù ∑§ÊÁS≈¢ª ’«U ¬⁄U …U‹Êß¸ ∑§ Á‹∞ ◊È„ÒUÿÊ ∑§⁄UÊß¸ ¡ÊflªË– ’-∑˝§ã‚ mÊ⁄UÊ 

Ã⁄U‹ œÊÃÈ ∑§Ù ÃÊÒ‹ ¡ÊŸ ∑§Ë √ÿflSÕÊ ‚¢ÿ¢òÊ ¬⁄U ©U¬ÁSÕÃ „ÒU– ∑§ÊS≈U«U »§⁄UÙ ∞‹Êÿ‚ ∑§Ù Δ¢U«UÊ ∑§⁄UŸ ∑§ ¬‡øÊÃ ÷¢«UÊ⁄UáÊ ∑§ Á‹∞ SÕÊŸÊ¢ÃÁ⁄UÃ Á∑§ÿÊ 

¡Ê∞ªÊ– ÿ„U ‚Ê⁄UË √ÿflSÕÊ ∑˝§Ÿ, ‹Ù«U‚¸ •Ù⁄U «Uï¬⁄U Á∑§ ‚„UÊÿÃÊ ‚ ∑§Ë ¡Ê∞ªË– ÷¢«UÊ⁄UáÊ ˇÊòÊ ◊¥ ∑§⁄UÙ-Á◊ˇÊ œÊÃÈ ∑§Ù S∑˝§ËŸË¥ª •Ù⁄U ÃÙ«U∏Ÿ 

¬‡øÊÃ flÊ„UŸÙ mÊ⁄UÊ ’Ê„U⁄U ÷¡ ÁŒÿÊ ¡Ê∞ªÊ· flÒªË¥ª √ÿflSÕÊ ◊¥ ÷¢«UÊ⁄UáÊ ˇÊòÊ ◊¥ ◊ı¡ÈŒ „ÙUªË–  

 

¬˝SÃÊÁflÃ ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ ∑§ Á‹∞ •Êfl‡ÿ∑§ÃÊ∞ — 

÷Èπ¢«U — ¬˝SÃÊÁflÃ ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ  „UÃÈ 420865.2 flª¸ ◊Ë≈U⁄U ÷ÍÁ◊ ¬˝SÃÊÁflÃ »§⁄UÙ-Á◊ˇÊ œÊÃÈ ∑§ Á‹∞ ¬≈˜U≈U ¬⁄U ‹Ë ªß¸ „ÒU– 

¡‹ — ¬˝SÃÊÁflÃ ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ „UÃÈ 70,000 ‹Ë≈U⁄ U/ ÉÊ¢≈UÊ ¡‹ ∑§Ë •Êfl‡ÿ∑§ÃÊ „ÒU– ß‚ ¡‹ ∑§Ë ¬˝ÊÁåÃ Ÿ¢ÁŒŸË πŒÊŸÙ¥ ‚ „UÙªË– •Ê¬ÊÃU ∑§Ë ÁSÕÁÃ 

•ı⁄U ◊Ù¡ÍŒÊ ¬˝áÊÊ‹Ë ∑§ •‚◊Õ¸ÃÊ§ Œı⁄UÊŸ ≈¢U«ÍU‹Ê Ÿ„U⁄Ù¥U ‚ åÊÊŸË ∑§Ë ¬ÈáÊ¸ÃÊ ∑§Ë ¡ÊflªË– 

ÁfllÈÃ ©U¡Ê¸ — ¬˝SÃÊÁflÃ ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ ∑§ Á‹∞ •ŸÈ◊ÊÁŸÃ 90 ∞◊flË∞ ÁfllÈÃ ∑§Ë π¬Ã ÁŸœÊ¸Á⁄UÃ „ÒU– ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ „ÃÈ ÁfllÈÃ •Ê¬ÈÁÃ¸ 

410/220‚Ë∞‚ß’Ë ∑§Ë π◊ŒÁ⁄UÿÊ SÕ‹ ‚ ‹Ë ¡ÊflªË– ÿ„U Áª˝«U S≈U‡ÊŸ ‚¢ÿ¢òÊ ‚ ‹ª÷ª 20 Á∑§.◊Ë. ŒÈ⁄UË ¬⁄U ÁSÕÃ „ÒU– ß‚∑§Ë ˇÊ◊ÃÊ «U’‹ 

‚Á∑¸§≈U 220 ∑§.flË. „ÒUUU– •Ê¬ÊÃ ÁSÕÁÃÿÙ¢ ◊¥ 2500 ∑§flË∞ ˇÊ◊ÃÊ ∑§Ê «UË¡Ë ‚≈U SÕÊÁ¬Ã Á∑§ÿÊ ¡Ê∞ªÊ–  

ß¸œŸ — ¬˝SÃÊÁflÃ ‹Ù„U Á◊üÊ œÊÃÈ ‚¢ÿ¢òÊ ∑§ Á‹∞ 300 ‹Ë≈U⁄U ¬˝ÁÃ ÉÊ¢≈UÊ «UË¡Ë ‚≈U ∑§  ß¸œŸ M§¬ ◊¥ Á∑§ÿÊ ¡ÊÿªÊ– ß¸œŸ ∑§Ë ¬˝ÊÁåÃ ÁŸ∑§≈UÃU◊ 

¬≈˛UÙ‹ ¬¢¬ ‚ ∑§Ë ¡ÊflªË– 
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⁄UÙ¡ªÊ⁄U •fl‚⁄U — ¬˝SÃÊÁflÃ ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ ◊¥ 180 ∑È§‡Ê‹ √ÿÁÄÃÿÙ¥ ∑§Ë •Êfl‡ÿ∑§ÃÊ „UÙªË– ß‚ ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ ◊¥ ∑È§‡Ê‹ √ÿÁÄÃÿÙ¥ ∑§Ù ⁄UÙ¡ªÊ⁄U 

‚¢÷ÊflŸÊ∞ „ÒU–  

 
¬˝ŒÈ·áÊ •Ù⁄U ÁŸÿ¢òÊáÊ ©U¬Êÿ fl SòÊÙÃ — 

∑§áÊ ©Uà‚Ê¡¸Ÿ »§⁄UÙ-Á◊üÊ œÊÃÈ ∑§Ë ÃÒÿÊ⁄UË ÁŸïŸÁ‹ÁπÃ ◊„Uàfl¬ÈáÊ¸ ¬˝÷ÊflÙ ‚ „ÒU–  

flÊÿÈ ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ —  

¬ÒÁ∑¢§ª •Ù⁄U •ãÿ ¬˝Á∑˝§ÿÊ ∑§ ŒÙ⁄UÊŸ ªÒ‚ •ı⁄U •ãÿ ∑§áÊ ©Uà¬ãŸ „UÙÃ „ÒU– ß‚∑§Ê ◊Èïÿ SòÊÙÃ Áø◊ŸË, ≈˛UÊã‚»§⁄U ¬Êß¢≈U „ÒU–  

©U¬ÿÙÁªÃÊ ©Uà‚¡¸Ÿ (Utility Emission) — ∑§ ÁfllÈÃ Áfl»§‹ÃÊ ∑§ ŒÙ⁄UÊŸ ∞∑§ 3500 ∑§.flË.∞ · §∑§Ê «UË.¡Ë. ‚≈U‚ ©U¬ÿÙª ◊¥ ‹ÊÿÊ 

¡ÊflªÊ– ßŸ SòÊÙÃÙ ‚ ÁŸ⁄¢UÃ⁄U ©Uà‚¡¸Ÿ ∑§Ë ‚¢÷ÊflŸÊ Ÿ„UË „UÙÃË– ÁfllÈÃ ∑§ Áfl∑§‹ÊÃfl‡Ê „UË «UË.¡Ë. ‚≈U‚  ©U¬ÿÙª Á∑§ÿÊ ¡ÊflªÊ–  

»§ÿÈÁ¡Á≈Ufl ∞Á◊‡ÊŸ (Fugitive Emission) — ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ ¬˝Á∑˝§ÿÊ ŒÙ⁄UÊŸ ßŸ ˇÊòÊÙ ‚ ©Uà‚¡¸Ÿ ‚¢◊ÊÁflUÃ „ÒU–  

1. ‚Ê◊ª˝Ë „Ò¥U«UÁ‹¢¥ª mÊ⁄UÊ 2. flÊ„UŸÙ ∑§ ¬Á⁄Ufl„UŸ 3. ‚«∏U∑§Ù mÊ⁄UÊ 4. ÷¢«UÊ⁄UáÊ 5. ‹ÙÁ«U¥ª •Ÿ‹ÙÁ«U¥ª ‚Ä‡ÊŸ  

flÊÿÈ ¬˝ŒÈ·áÊ ÁŸÿ¢òÊáÊ ©U¬Êÿ — 

‚¢ïÿÊ SÕÊŸ flÊÿÈ¬˝ŒÈ·áÊ ÁŸÿ¢òÊáÊ ‚ÈÁflœÊ∞ 

1. S∑˝§ËŸ „UÊ©U‚ ŒÙ„U⁄UË Ã⁄U‹ •ÊœÊÁ⁄UÃ, œÈ‹ Œ◊Ÿ ŸÁ‹∑§Ê ¬¢¬U ∑§ï¬˝‡Ê⁄U, ¬Êß¸Á¬¥ª, Ÿ≈Ufl∑¸§ ¬˝áÊÊ‹Ë 

2. ÷¢«UÊ⁄UáÊ ¡◊‹◊ÇŸ  «US≈U ∞Ä‚≈˛U∑§‡ÊŸ Á‚S≈U◊ ‚Ä‚Ÿ „È«U «UÄ≈ fl∑¸§ ßàÿÊÁŒU 

3. ÷¢«UÊ⁄UáÊ ÿÊ«¸U «US≈U ∞Ä‚≈˛U∑§‡ÊŸ Á‚S≈U◊ ∑§ï¬⁄UÊß¸Á¡¢ª S¬˝ ŸÙ¡À‚ flÊÀfl, ¬¢¬, ÁŸÿ¢òÊáÊ ÁfllÈÃ ©U¬∑§⁄UáÊÙ¥ •Ù⁄U ¬Êß¬Ë¥ª 

Ÿ≈U, ¬ÊŸË •ÊÁŒ 

 

©Uà‚¡¸Ÿ ÁŸÿ¢òÊáÊ ∑§ ©U¬Êÿ — 

‚¢ïÿÊ S≈U∑§ ©U¬ÿÙÁªÃ ß¸œŸ 
¬˝ŒÈ·áÊ ÁŸÿ¢òÊáÊ 

©U¬∑§⁄UáÊ S≈U∑§ ©øÊ°ß¸ •ı⁄U √ÿÊ‚ U 

1. «UË.¡Ë. ‚≈U 2000 ∑§.flË.∞ «UË¡‹ 300 

‹Ë./ ÉÊ¢≈UÊ 

∞∑§ÊÁS≈∑§ ∞ãÄ‹Ù¡⁄U  ∑§Ÿº˝Ëÿ ¬˝ŒÈ·áÊ ÁŸÿ¢òÊáÊ ’Ù«¸U ∑§ 
ÁŸŒ¸‡ÊŸÈ‚Ê⁄U 

 
©Uà‚¡¸Ÿ ÁŸÿ¢òÊáÊ ∑§ Á‹∞ ÁŸïŸÁ‹ÁπÃ ©U¬ÊÿÙ¥ ∑§Ê ¬˝SÃÊfl „ÒU–  

1. ∑§ìÊ ◊Ê‹ ∑§Ë ‹ÙÁ«U¥ª fl •Ÿ‹ÙÁ«U¢ª ∑§flU⁄U ˇÊòÊ ◊¥ Á∑§ÿÊ ¡ÊflªÊ– 

2. ∑§ìÊ ◊Ê‹ ∑§Ù ∑§fl⁄U ˇÊòÊ◊¥ ‚¢ª˝Á„UÃ Á∑§ÿÊ ¡ÊflªÊ– 

3. ‚„UË ∑§ãflÿ⁄U flÊ„U∑§ ∑§ãflUÿ⁄U flÊ„U∑§ ∑§ ‚ÊÕ ¬˝ŒÊŸ Á∑§ÿÊ ¡ÊflªÊ– 

4. ‚¢ÿ¢òÊ ∑§ ÷Ë≈U⁄U ⁄UÊSÃÙ ◊¥ ¬ÊŸË ∑§Ê ÁŸÿÁ◊Ã Á¿U«∏U∑§Êfl Á∑§ÿÊ ¡ÊflªÊ–  

5. ‚÷Ë ∑§◊¸øÊ⁄UË •ı⁄U •Áœ∑§ÊÁ⁄UÿÙ¥ ∑§Ù å‹Êã≈U ∑§ ÷Ë≈U⁄ «UËU «UËS¬Ù‚’‹ «US≈U ◊ÊS∑§ ÁŒÿÊ ¡ÊflªÊ–  

6. „UÁ⁄U≈U ¬≈˜U≈UË Á∑§ ‚„UÊÿÃÊ mÊ⁄UÊ »§ÿÈÁ¡Á≈Ufl ∑§Ù ÁŸÿ¢ÁòÊÃ ⁄UπÊ ¡ÊflªÊ–  

7. flÊÿÈ ¬˝ŒÈ·áÊ ÁŸÿ¢òÊáÊ ©U¬∑§⁄UáÊÙ¥ ∑§Ù ÁŸÿÁ◊Ã M§¬ ‚ ⁄Uπ⁄U⁄UÃÊfl Á∑§ÿÊ ¡ÊflªÊ– 
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¡‹ ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ — 

•¬Á‡Êc≈U ¡‹ •ı⁄U ‡Ê◊Ÿ ©U¬Êÿ —  

ÉÊ⁄U‹È ¬˝Á∑˝§ÿÊ ∑§ ŒÙ⁄UÊŸ 108 §Á∑§‹Ù Á‹≈U⁄U/ÁŒŸ ¡‹ ©Uà¬ãŸ „UÙªÊ– Á¡‚ ÿ¢òÊflÃ ’Ê°ÿ‹ÙÁ¡∑§‹Ë  ©U¬øÊ⁄U ∑§⁄U ¬ÈŸ— ‚¢ÿ¢òÊ ◊¥ ßSÃ◊Ê‹ Á∑§ÿÊ 

¡ÊflªÊ– 

◊‹ ÁŸ∑§Ê‚Ë ÁŸ¬≈UÊŸ — ‡ÊıøÊ‹ÿ •ı⁄U •ãÿ ‚flÊ•Ù¥ ‚ ◊‹ ∞∑§òÊ Á∑§ÿÊ ¡ÊflªÊ •ı⁄U ©U‚ ©U¬øÊ⁄U ∑§⁄U ‚Áå≈U∑§ ≈¥U∑§ •Ù⁄U ‚Ù∑§Á¬≈U ◊¥ ¿UÙ«∏UÊ 

¡ÊflªÊ– ÿ„U ÁŸ∑§Ê‚Ë ÁŸ¬≈UÊŸ ∞‚.«U’ÀÿÈ. ∞. ‚Ë.•Êß. ¬Êß¬ •ı⁄U •Ê⁄U.‚Ë.‚Ë.  (SWA Pipe or CI Pipe) mÊ⁄UÊ „UÙªË– 

 
‡ÊÙ⁄U ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ — 

‚¢ÿ¢òÊ ∑§ ÷Ë≈U⁄U ‡ÊÙ⁄U ∑§Ê SÃ⁄U 75 «UË.’Ë. ∑§ ŸËø ⁄U„UŸ ∑§Ë ‚¢÷ÊflŸÊ „ÒU– •ÊŒ‡Ê ◊¥ ¬Á⁄UøÊ‹Ÿ ø⁄UáÊ ∑§ Œı⁄UÊŸ ‡ÊÙ⁄U SÃU⁄U ∑§Ù ∑§◊ ⁄UπŸ ∑§ Á‹∞ 

‚¢ÿ¢òÊ ∑§ øÊ⁄UÙ¥ Ã⁄U»§ „UÁ⁄UÃ ¬≈˜U≈UË ∑§Ê Áfl∑§Ê‚ Á∑§ÿÊ ¡ÊflªÊ–  

 
÷ÍÁ◊ ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ — 

ΔUÙ‚ •¬Á‡Êc≈U ¬Ë…∏UË •ı⁄U ©U‚∑§Ë ÁŸ¬≈UÊŸ ÁflÁœ —  

ΔUÙ‚ •¬Á‡Êc≈U ¡‚ Á∑§ ßSÃ◊Ê‹ Á∑§∞ ªÿ Ã‹ ∑§Ù Á«US∑§Ê«¸U ∑§⁄U ÁŒÿÊ ¡ÊflªÊ •ãÿ ΔUÙ‚ •¬Á‡Êc≈U ©U‚∑§ SòÊÙÃ ©Uà¬ÊŒãŸ •Ù⁄U ¬˝’¢œŸ 

ÁŸïŸÁ‹ÁπÃ ÃÊÁ‹∑§Ê ◊¥ ÁŒÿ ªÿ „ÒU–  

‚¢ïÿÊ „ÈU¡Ê⁄UÁ«Uÿ‚ flS≈U SòÊÙÃ ÃÊŒÊŒ Á«US¬Ù‚‹ ¬˝Á∑˝ ÿÊU 

1. 
¬˝ÿÈÄÃ /S¬ã≈U Ã‹ ¬˝Êß¸◊ ◊Èfl¸‚ 1000 ‹Ë≈U⁄U ∞ø «UË.¬Ë. ß ◊¥ ∞∑§ÁòÊÃ ∑§⁄U ‹ÈÁ’˝∑§‡ÊŸ ∑§ Á‹∞ ©U¬ÿÙª ◊¥ 

‹ÊÿÊ ¡ÊflªÊ •Ù⁄U ’ø ÁŒÿÊ ¡ÊflªÊ–U 

2. 

»§⁄UÙ ◊¥ªŸË¡ S‹ª ÷≈˜UnUË  
  26,000 

◊ÒÁ≈U˛∑§ ≈Ÿ/fl·¸ 

»§⁄UÙ ◊¥ªŸË¡ S‹ª ∑§Ù ∑§ÊÁS≈¢Uª ’«U ¬⁄U «UÊ‹Ê ¡ÊflªÊ – S‹ª 
∑§ ΔUÙ‚ ¬‡øÊÃ ß.•Ù.≈UË. ∑˝§ŸÙ mÊ⁄UÊ ÁS∑˝§ŸË¥ª •ı⁄U ∑˝§Á‡Ê¥ª ∑§ 
Á‹∞ ¬Á⁄Ufl„UŸ Á∑§ÿÊ ¡ÊflªÊ– 
»§⁄UÙ ◊¥ªŸË¡ ∑§Ê ©U¬ÿÙª Á‚Á‹∑§Ù ◊Ò¥ªŸË¡ ¬˝Á∑˝§ÿÊ ◊¥ ÷Ë „ÒU– 
¬ÈáÊ¸Ã— ß‚ ⁄UÊ° ◊≈UË⁄UËÿ‹ ÿÊ«¸U ◊¥ ÷¡ ÁŒÿÊ ¡ÊflªÊ–  

3. 
Á‚Á‹∑§Ù ◊Ò¥ªŸË¡ 

S‹ª 
÷≈˜UnUË mÊ⁄UÊ  

71,000 ◊ÒÁ≈U˛∑§ 

≈Ÿ/fl·¸  S‹‘ªUÿÊ«¸ •ÊÒ⁄U«ï¬ÿÊ«¸ ◊U Á» Á‹¥ªU „‘ÃÈU ÷‘¡ ÁºÿÊ ¡ÊflªÊ– 

4. ’ª ◊¥ œÈ‹ ¬˝ŒÈ·áÊ 

ÁŸÿ¢òÊáÊ ©U¬∑§⁄UáÊ 

¬˝ŒÍ·áÊ ÁŸÿ¢òÊáÊ 

©U¬∑§⁄UáÊ 
- ⁄UÊπ ∑§Ù ß‚ ÁŸ◊Ê¸áÊ „UÃÈ ßSÃ◊Ê‹ Á∑§ÿÊ ¡ÊflªÊ–  
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•ÊœÊ⁄U÷ÍÃ ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊËÿ ÁSÕÁÃ — 

¬˝SÃÊÁflÃ ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ •äÿÿŸ ˇÊòÊ ◊¥ ‚Êß≈U ∑§ ◊ÈÀÿÊ¢∑§Ÿ Á∑§ÿÊ ªÿÊ „ÒU– •äÿÿŸ ˇÊòÊ ¬˝SÃÊÁflÃ ∞∑§Êß¸ ∑§ 10 Á∑§.◊Ë. ÁòÊÖÿÊ ◊¥ Á∑§ÿÊ ªÿÊ „ÒU– 

ß‚ ◊¥ „UflÊ, ¬ÊŸË, Á◊≈˜U≈UË, äflÁŸ, ‚◊ÊÁ¡∑§, •ÊÁÕ¸∑§ ÁSÕÁÃÿÙ¥ •ı⁄U ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ ∑§Ë ªÈáÊflûÊÊ •ÊœÊ⁄U ÷ÍÃ ÁŒ‚ï’⁄U, ¡Ÿfl⁄UË, »§⁄Ufl⁄UË 2009 ◊¥ 

◊ÍÀÿÊ¢∑§⁄Ÿ ∑§Ë ªß¸ „ÒU–  

flÊÿÈ ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ —  

¬Á⁄Ufl·Ë flÊÿÈ Ÿ◊ÍŸÙ ∑§Ù 8 SÕÊŸÙ ‚ ∞∑§ÁòÊÃ Á∑§∞ ªÿ „ÒU, •ı⁄U ß‚∑§Ù ¬„UøÊŸ ◊ÍÀÿÊ¢∑§Ÿ •ı⁄U ¬Á⁄Ufl·Ë flÊÿÈ ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ ¬⁄U ‚¢÷ÊÁflÃ ¬˝÷Êfl ∑§Ê 

◊ÍÀÿÊ¢∑§Ÿ PM10, PM2.5, SO2 •ı⁄U NOx ∑§ Á‹∞ Áfl‡‹·áÊ Á∑§ÿÊ ªÿÊ „ÒU– ¬Á⁄Ufl·Ë flÊÿÈ ªÈÔáÊflûÊÊ ∑§ •äÿÿŸ ∑§ Á‹∞ ∑§ãº˝Ëÿ ¬˝ŒÈ·áÊ 

ÁŸÿ¢òÊáÊ ’Ù«¸U mÊ⁄UÊ ¬˝ŒÊŸ Á∑§∞ ª∞ ÁŒ‡ÊÊ ÁŸŒ¸‡ÊÙ ¬⁄U •ÊœÊÁ⁄UÃ Á∑§ÿÊ ªÿÊ „ÒU– PM10, PM2.5, SO2 •ı⁄U NOx ∑§Ê ◊ÍÀÿÙ¥ ∑§Ê Áfl‡‹·áÊ ‚÷Ë 

SÕÊŸÙ¥ ∑§ ÷ËÃ⁄U ¬ÊÿÊ ªÿÊ – 

¡‹ ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ — 

 ÁflÁ÷ãŸ SÕÊŸÙ¥ ◊¥ ¬ÊŸË ∑§Ù ªÈáÊflûÊÊ ∑§Ê ¬Á⁄UˇÊáÊ Á∑§ÿÊ ªÿÊ „ÒU– Á¡‚◊¥ ‚Ã„U fl ¡◊ËŸ ∑§ Ÿ◊ÍŸÙ¥ ∑§Ê •Ê∑¢§‹Ÿ Á∑§ÿÊ ªÿÊ „ÒU– ¬ÊŸË ∑§Ê ©U¬ÿÙª 

ÉÊ⁄U‹Í, •ılÙÁª∑§ •ı⁄U ÁflÁ÷ãŸ ˇÊòÊ ◊¥ ©U¬ÿÙª „UÃÈ •äÿÿŸ ˇÊòÊ ◊¥ •Êfl‡ÿ∑§ „ÒU– Á¡‚◊¥ ÷Í¡‹ ÷Ë ©U¬‹éœÃÊ ∑§⁄UÊÿÊ ¡ÊflªË– ß‚∑§ Á‹∞ ¬ÊŸË 

∑§ ◊≈˛UË∑§, ⁄UÊ‚ÊÿÁŸ∑§ ªÈáÊ, ∞∑§ÁòÊÃ Á∑§ÿ ªÿ „ÒU– ¬ÊŸË ∑§ Ÿ◊ÍŸÙ¥ ∑§Ë ‚¢ïÿÊ ∑§Ê •Ê∑¢§‹Ÿ Á∑§ÿÊ ªÿÊ „ÒU– Á¡‚ ◊¥ ¬˝ŒÈ·áÊ ◊ÊŸ ∑§Ù •ı⁄U ©U‚∑§ 

Áfl·‹·áÊ Á∑§ÿ ªÿ „ÒU– ¬Á⁄UˇÊáÊ ∑§ Œı⁄UÊŸ ¬Ë.∞ø, ≈UË«UË∞‚, ≈U⁄UÁ’«U≈UË, ’Ë•Ù«UË, ‚Ë•Ù«UË, Ä‹Ù⁄UÊß«U, ‚À»§≈U, ∞◊ÙŸË∑§‹ ŸÊß¸≈˛UÙ¡Ÿ, ∑§ΔUÙ⁄UÃÊ, 

πÊ⁄UÊ¬Ÿ, ª˝Ë‚, Ã‹ •ı⁄U •ãÿ ∑§ΔUÙ⁄U œÊÃ•Ù¥ ∑§Ê  ¬ÃÊ ‹ªÊŸÊ „ÒU–  

äflÁŸ ¬˝ŒÈ·áÊ — 

©U‚Ë SÕÊŸ ¬⁄U ¡„UÊ° ¬Á⁄Ufl‡ÊË „ÍU•Ê äflÁŸ ¬˝ŒÈ·áÊ ∑§Ë ¡Ê°¡ ∑§Ë ªß¸– ∑§ãº˝Ëÿ ÁŸÿ¢òÊáÊ ’Ù«¸U ∑§ ◊ÊŸ∑§Ù ∑§Ë •ÊœÊ⁄U ¬⁄U ¬Á⁄UˇÊáÊ ˇÊòÊ ◊¥ ¬Á⁄Ufl‡ÊË ‡ÊÙ⁄U 

◊ÊŸ∑§Ù ∑§ •ÊœÊ⁄U ¬⁄U ¬˝ÊåÃ „ÍU•Ê–  

◊ÎŒÊ ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ — 

 ◊Ë≈˜U≈UË ∑§ Ÿ◊ÍŸ •ÊΔU ÁflÁ÷ãŸ ˇÊòÊÙ¥ ‚ •äÿÿŸ Á∑§ÿÊ ªÿÊ „ÒU– ‚÷Ë ◊Ê¬Œ¢«U ◊ÊŸ∑ Ù ∑§ ÷ËÃ⁄U ¬Ê∞ ªÿ– 

‚Ê◊ÊÁ¡∑§ •ÊÁÕ¸∑§ ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ — 

 ‚Ê◊ÊÁ¡∑§ •ÊÁÕ¸∑§ «UÊ≈UÊ ∑§ •ÊœÊ⁄U ¬⁄U ◊Í‹ ¡ÊŸ∑§Ê⁄UË ‚ ‹Ë ªß¸ „ÒU– •ÕÊ¸Ã ß•Êß‚Ë •ı⁄U ¡ŸªáÊŸÊ ¬ÈÁSÃ∑§Ê ‚ ∞∑§ ¡Ÿ‚Ê¢Áπÿ∑§Ë ŸÊªÁ⁄U∑§ 

‚ÈÁflœÊ•Ù, •Õ¸ √ÿflSÕÊ •ı⁄U ‚Ê◊ÊÁ¡∑§ ‚¢S∑Î§ÁÃ, ‚ÊˇÊ⁄UÃÊ •ãÿ √ÿfl‚ÊÁÿ∑§ ‚¢ïÿÊ•Ù¥ ∑§Ë ¬˝ÊåÃ ∑§Ë ªß¸ „ÒU–  

¬Á⁄UÁSÕÁÃ∑§Ë — 

 ¬˝SÃÊÁflÃ ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ ∑§ ∑§Ê⁄UáÊ ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ ‚¢ÃÈ‹Ÿ ∑§Ù äÿÊŸ◊¥ ⁄UπÃ „ÍU∞ SÕ‹Ëÿ •ı⁄U ¡‹Ëÿ flÊÃÊfl⁄UáÊ fl Áfl‡Ê·ÃÊ•Ù¥ ∑§ ÉÊ≈U∑§Ù ∑§ ◊„Uàfl, 

¡‹Ëÿ ¬˝¡ÊÁÃÿÙ¥ ◊¥ ’Œ‹Êfl, flŸÁS¬ÁÃÿÙ¥ •ı⁄U ¬‡ÊÈflª¸ ◊¥ ÁflÁœÃÊ ∑§Ê ¬˝÷Êfl ¬˝SÃÊÁflÃ ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ ∑§ ∑§Ê⁄UáÊfl‡Ê „UÙ¥ª – •äÿÿŸ ˇÊòÊ 10 Á∑§.◊Ë. 

∑§ ŒÊÿ⁄U ◊¥ ∑§Ùß¸ •Ê⁄UÁˇÊÃ ÃŸ, ⁄UÊc≈˛UËÿ ¬Ê∑¸§, flãÿ¡Ëfl ’Ê‚, ¬⁄UÊÃ ∞Ã„UÊÁ‚∑§ ◊¸∑§ ßŸ◊¥ ‚ ∑§Ùß¸ ÷Ë •äÿÿŸ ŒÊÿ⁄U ◊¥ ¬˝ÊåÃ Ÿ„UË „ÍU∞– 

 

¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ ¬˝÷Êfl •Ê∑§‹Ÿ — 

flÊÿÈ ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ — flÊÿÈ ¬Á⁄UˇÊáÊ ∑§ Œı⁄UÊŸ Á∑§ÿÊ ªÿÊ •ı⁄U ∞∑§ÁòÊÃ «U≈UÊ ∑§Ù ◊Ù«U‹Ë¥ª ∑§ Á‹∞ ßSÃ◊Ê‹ Á∑§ÿÊ ªÿÊ ÃÕÊ ∑§ãº˝Ëÿ ¬˝ŒÈ·áÊ ÁŸÿ¢òÊáÊ 

’Ù«¸U mÊ⁄UÊ ¬˝ŒÊŸ ∑§Ë ªß¸ ÁŒ‡ÊÊ ÁŸŒ¸‡Ê ‚ ÿ„U ÁŸc∑§·¸  ÁŸ∑§‹Ê ∑§Ë ¬˝SÃÊÁ¬Ã ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ ∑§Ë ªÁÃÁflÁœÿÙ¥ ∑§ Œı⁄UÊŸ ¬˝ÁÃ∑È§‹ flÊÿÈ ªÈáÊflûÊÊ ¬⁄U ∑§Ùß¸ 

¬˝÷Êfl Ÿ„UË¥ „UÙªÊ–  
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¡‹ ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ — ¬˝SÃÊÁflÃ ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ ∑§ ∑È§‡Ê‹ ‚¢øÊ‹Ÿ „UÃÈ 108 Á∑§‹Ù ‹Ë≈U⁄U ¬˝ÁÃ ÁŒŸ  ¬ÊŸË ∑§Ë •Êfl‡ÿ∑§ÃÊ „UÙªË– ß‚◊¥ ©U¬ÿÙªË ÉÊ⁄U‹Í 

©U¬ÿÙÁªÃÊ ÷Ë ‡ÊÊ◊Ë‹ „ÒU– ¬˝SÃÊÁflÃ ∑¢§¬ŸË mÊ⁄UÊ ∞∑§ ‡ÊÍãÿ •ılÙÁª∑§ •¬Á‡Êc≈U ¬˝áÊÊ‹Ë ∑§Ê ¬˝SÃÊfl „ÒU– ¬˝ŒÈÁ·Ã ¡‹ ∑§ ¬ÈŸ ŸÁflŸË∑§⁄UáÊ Á∑§ÿÊ 

¡Ê∞ªÊ– ÉÊ⁄U‹Í ¬˝flÊ„U ∑§Ù ‚Áå≈U∑§ ≈Ò¥U∑§ •ı⁄U ‚Ù∑§¬Ë≈U ¬˝áÊÊ‹Ë ‚ ≈˛UË≈U◊ã≈U Á∑§ÿÊ ¡ÊÿªÊ– 

fl·Ê¸ ¡‹ ‚¢ø‹Ÿ ÁflÁœ ¬ÈŸ—÷⁄UáÊ ÷Í¡‹ ¡Ù ˇÊòÊ ∑§ ¡‹ ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ ∑§Ù ‚ÈœÊ⁄U ‚∑§Ã „ÒU ©U¬ÿÙª ◊¥ ‹ÊÿÊ ¡Ê∞ªÊ– ¬˝SÃÊÁflÃ ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ ∑§ 

∑§Ê⁄UáÊfl‡Ê ∑§Ùß ÷Ë ¬˝ÁÃ∑È§‹ ¬˝÷Êfl ¡‹ ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ ¬⁄U Ÿ„UË¥ „ÒU–  

÷ÍÁ◊ ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ — ◊ÊŸ∑§Ù ∑§ •ÊœÊ⁄U ¬⁄U ∑§Ùß πÃ⁄UŸÊ∑§ •¬Á‡Êc≈U ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ ˇÊòÊ◊¥ ©Uà¬ãŸ „UÙÃÊ „ÒU– ÃÙ ©U‚ ©Uà¬ãŸ ∑§ø⁄U ∑§Ù ΔUË∑§ ‚ ’¢Œ ∑§⁄U 

ÁŒÿÊ ¡Ê∞ªÊ– ÃÕÊ ©U‚ ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ ∑§ •ŸÈ∑È§‹ Ã⁄UË∑§ ‚ ÁŸflÊ¸Á„UÃ Á∑§ÿÊ ¡ÊÿªÊ– 

‡ÊÙ⁄U ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ — ÿÊ¢ÁòÊ∑§ ß∑§Êß¸ •ı⁄U ‚Ê◊ª˝Ë åSÃŸ ªÁÃÁflÁœÿÙ¥ ∑§ ∑§Ê⁄UáÊ ©Uà¬ãŸ „UÙªÊ Á¡‚ ¡‚ ¬ÿÊ¸åÃ ‡ÊÙ⁄U ÁŸÿ¢òÊáÊ ©U¬Êÿ ◊¥ ‹Êÿ¥ ¡Êfl¥ª– 

ß‚Ë Œı⁄UÊŸ flÊÿÈ ßŸ‹≈U ¬⁄U ‚Êß‹ã‚ •Ê©U≈U‹≈U ©UìÊ ∑§¬Ÿ •ı⁄U ∑§ÊŸÙ ∑§Ù Á¿U¬ÊŸ flÊ‹ Á„US‚ •ÊÁŒ ◊‡ÊËŸ •Ù¬⁄U≈U⁄UÙ¥ ∑§Ù ÁŒÿ ¡Êfl¥ª– „UÊ‹ÊÁ∑§ 

¬˝SÃÊÁflÃ „UÁ⁄UÃ ¬≈˜U≈UË ‚ ‡ÊÙ⁄U ∑§ SÃ⁄U ∑§Ù ∑§◊ ∑§⁄UŸ ◊¥ ◊ŒŒ Á◊‹ªË– ∑§Êÿ¸∑§ÃÊ¸•Ù¥ ∑§Ù ‡ÊÙ⁄U ‚È⁄UˇÊÊ ©U¬∑§⁄UáÊ ©U¬‹éœ ∑§⁄UÊÿ ¡Êfl¥ª– 

‚Ê◊ÊÁ¡∑§ ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ — ¬˝SÃÊÁflÃ ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ ◊¥ ¬˝àÿˇÊ •ı⁄U •¬˝àÿˇÊ M§¬ ◊¥ ‹ª÷ª 200 ‹ÙªÙ¥ ∑§Ù ⁄UÙ¡ªÊ⁄U ∑§Ê •fl‚⁄U ¬˝ÊåÃ „UÙªÊ– ß‚∑§ 

•‹ÊflÊ ∑¢§¬ŸË mÊ⁄UÊ ‚◊ÊÁ¡∑§ ,•ÊÁÕ¸∑§ Áfl∑§Ê‚ ∑§Ê ÷Ë ÿÙªŒÊŸ „ÒU– 

 
¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ ¬˝’¢œ∑§ ÿÙ¡ŸÊ — 

¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ ¬˝’¢œ∑§ ÿÙ¡ŸÊ (ß∞◊¬Ë) ¬˝SÃÊÁflÃ ß¸∑§Êß ∑§ Á‹∞ ÃÒÿÊ⁄U Á∑§ ªß¸ „ÒU– ß‚∑§ Ÿ∑§Ê⁄UÊà◊∑§ •ı⁄U ÿÙ¡ŸÊ ‚ ‚¢’¢ÁœÃ ‚÷Ë ◊ÊŸ∑§Ù ∑§Ê äÿÊŸ 

⁄UπÊ ªÿÊ „ÒU– ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ ¬˝’¢œ∑§ ÿÙ¡ŸÊ ◊¥ ©UÁøÃ •ı⁄U flÒôÊÊÁŸ∑§ ©U¬øÊ⁄U fl „UflÊ ∑§ Á‹∞ ÁŸ¬≈UÊŸ ÿ¢òÊ, Ã⁄U‹ •ı⁄U πÃ⁄UŸÊ∑§ ¬˝ŒÈ·∑§Ù¥ ∑§Ù äÿÊŸ ◊¥ 

⁄UπÊ ªÿÊ „ÒU– ß‚∑§ •‹ÊflÊ „UÁ⁄UÃ ¬≈˜U≈UË Áfl∑§Ê‚‚, ∑§◊¸øÊÁ⁄UÿÙ¥, ‡ÊÙ⁄U ÁŸÿ¢òÊáÊ, •ÁÇŸ ‚¢⁄UˇÊáÊ •ÊÁŒ ∑§Ë ‚È⁄UˇÊÊ ¬„U‹È•Ù¥ ∑§Ù ÷Ë ‡ÊÊÁ◊‹ Á∑§ÿÊ 

ªÿÊ „ÒU–  

¬˝SÃÊÁflÃ ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ ∑§ ‚¢øÊ‹Ÿ ø⁄UáÊ ◊¥ flÊÿÈ ¬˝ŒÈ·áÊ ∑§ Ÿ∑§Ê⁄UÊà◊∑§ ¬˝÷Êfl ∑§Ù ∑§◊ ∑§⁄UŸ ∑§Ê ¬˝SÃÊfl „ÒU– ∞Ã„UÊÁÃ ©U¬ÿÙ¥ ∑§ ÷ËÃ⁄U ÁŸœÊ¸Á⁄UÃ 

‡ÊÙ⁄U ∑§Ù ÁŸÿ¢ÁòÊÃ Á∑§ÿÊ ¡Ê∞ªÊ– SÕÊÁŸÿ Áfl‡Ê·‚Ù •ı⁄U ÁflÁ÷ãŸ ¬˝¡ÊÁÃÿÙ¥ ∑§ ‚ÊÕ flÊÃÊ¸‹Ê¬ ∑§⁄U∑§ ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ SÕ‹ ¬⁄U ∑§ãº˝Ëÿ ¬˝ŒÈ·áÊ ÁŸÿ¢òÊáÊ 

’Ù«¸U ∑§ ÁŒ‡ÊÊ ÁŸŒ¸‡ÊÊŸÈ‚Ê⁄ flÎˇÊÊ⁄UÙ¬áÊ Á∑§ÿÊ ¡Ê∞ªÊ–  

 

¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ ¬˝’¢œ∑§ ‚‹ — 

∞∑§ ß.◊.¬Ë. ÃÒÿÊ⁄UË ∑§Ë •‹ÊflÊ ÿ ÷Ë •Êfl‡ÿ∑§ „ÒU ∑§Ë ß‚∑§ ¬˝÷ÊflË ∑§Êÿ¸ãflŸ ‚¢ªΔUŸÊà◊∑§ ‚ÈÁŸÁ‡øÃ „UÙ ß‚Á‹∞ ◊. ‚‹ ∞ã«U ◊Êß¸‹ »§⁄UÙ 

∞‹Ê°ÿ‚ ¬˝Ê.‹Ë. ∑§Ù ∞∑§ ÁflÁ÷ãŸ Áfl÷Êª ∑§ •Áœ∑§Ê⁄UËÿÙ¥ ∑§Ë ≈UË◊ ’ŸÊ∑§⁄U ‚„U ¬˝’¢œ∑§ •ı⁄U ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ ÁŸÿ¢òÊáÊ ∑§ ©U¬Êÿ ∑§Ù Á∑˝§ÿÊãflŸ ‚ 

‚¢’¢ÁœÃ ªÁÃÁflÁœÿÙ¥ ∑§Ê SÊ◊ãflÿ ∑§⁄UŸÊ „UÙªÊ– ¡„UÊ Ã∑§ ‹ÊªÈ „UÙ ÁflÁ÷ãŸ SÃ⁄UÙ¥ ¬⁄U Áfl÷ÊªËÿ ÿÊ ’„UÊ⁄UË ∞¡Áã‚ÿÙ¥ ∑§Ù ÁŸÿÈÄÃ Á∑§ÿÊ ¡Ê∞ªÊ– 

ÿ„U ∞¡Áã‚ÿÊ¢ ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ ∑§Ë ªÈáÊflûÊÊ ◊¥ ∑§Ùß Áª⁄UÊfl≈U ∑§Ù πÙ¡Ÿ ∑§ Á‹∞ ‚ÈœÊ⁄Uà◊∑§ ∑§Œ◊ ©UΔUÊ∞ªË–  

 

¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ ÁŸÿ¢òÊáÊ ∑§Êÿ¸∑˝§◊ — 

¬˝ŒÈ·áÊ ÁŸÿ¢òÊáÊ ‚ÈÁflœÊ•Ù •ı⁄U ‚È⁄UˇÊÊ ©U¬ÊÿÙ¥ ∑§ ¬˝ŒÈ·áÊ ∑§Ë Ã⁄„UU „UflÊ, ¬ÊŸË, Á◊≈˜U≈UË •ı⁄U ‡ÊÙ⁄U ‚¢ÿ¢òÊ Á∑§‚Ë ÷Ë ¬Á⁄UÿÙ¡ŸÊ ∑§ ©UÁøÃ ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ 

¬˝’¢œ∑§ ∑§ Á‹∞ ◊„Uàfl¬ÍáÊ¸ „ÒU– ß‚Á‹∞ ¬ÿÊ¸fl⁄UáÊ •ı⁄U ‚È⁄UˇÊÊ ≈UË◊ flÊÿÈ •ı⁄U ¡‹ ¬˝ŒÈ·áÊ ∑§Ë ¡Ê¢ø ∑§ Á‹∞ ΔUÙ‚ ∑§Œ◊ ©UΔUÊ∞¢ª– ß‚∑§ Á‹∞ 

©U¬⁄UÙÄÃ ∞‚.¬Ë.‚Ë.’Ë. •ı⁄U ∑§ãº˝Ëÿ ¬˝ŒÈ·áÊ ’Ù«¸U ∑§ ◊ÊŸ∑§Ù ∑§ •ŸÈ‚Ê⁄U ∑§Êÿ¸ ∑§⁄¥Uª –  


