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1.1. पररयोजना लववरण 

मेससस हीरा फेरो अलॉयज लललमटेड ( HFAL ) हीरा गु्रप की एक प्रमागित ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, 

OHSAS 18001:2007 कंपनी है िो छत्तीसिढ़ राज्य में अग्रिी व्यावसागयक समूहो ं में से एक है। यह समूह 

छत्तीसिढ़ के सबसे बडे समूहो ंमें से एक है, गिसकी मुख्य रुगि गबिली उत्पादन, सं्पि आयरन, स्टील बनाने, स्टील 

रोल्ड उत्पाद, फेरो अलॉय और कोयला और लौह अयस्क खनन और सीमेंट गनमााि में है। समूह को अन्य उत्पादो ं

के अलावा फेरो अलॉय और स्टील बनाने की पररयोिनाओ ंमें व्यापक अनुभव है। 

एिएफएएल के पास प्लॉट नंबर 567/बी, 568, 553/बी, उरला औद्योगिक के्षत्र, गिला-रायपुर, छत्तीसिढ़ में स्थित 

एक िालू फेरो गमश्र धातु गवगनमााि इकाई है। उद्योि वतामान में फेरो गमश्र धातु (गसगलको मैंिनीि/फेरो मैंिनीि) 

बनाता है गिसकी कुल क्षमता 10,500 टीपीए है। िंूगक इकाई ईआईए अगधसूिना 2006 से पहले िागपत की िई 

थी, इसगलए मौिूदा संयंत्र पहले की पयाावरिीय मंिूरी के दायरे में नही ंआता है। इकाई एसपीसीबी ( सीईसीबी ) 

द्वारा पत्र संख्या 4249/टीएस/ सीईसीबी /2024 गदनांक 16.08.2024 (31.07.2025 तक वैध) द्वारा िारी नवीनतम 

संिालन सहमगत के अनुसार िालू है। कुल संयंत्र के्षत्र 9851.30 (0.98513 हेके्टयर) है 

यह साइट सभी बुगनयादी सुगवधाओ ंके साथ आत्मगनभार है गिसमें उपयोगिताएं, पयाावरि प्रबंधन, गवगनमााि के्षत्र, 

ओएिसी, पूिा सुरक्षा गवभाि, भंडारि और साइट तकनीकी प्रबंधन शागमल हैं। 

अब, कंपनी ने मौिूदा 5 एमवीए एसएएफ को 11 एमवीए में संशोगधत करके और “उच्च गे्रड एमएन अयस्क 

और अन्य कचे्च माल का उपयोि करके फॉरवडस इंटीगे्रशन” द्वारा फेरो लमश्र धातु के उत्पादन के ललए 

“मौजूदा फेरो लमश्र धातु संयंत्र का लवस्तार” करने का प्रस्ताव गदया है। इसने प्रस्तागवत गवस्तार के तहत मौिूदा 

संयंत्र में Fe-Si (फेरोगसगलकॉन) और गपि आयरन का गनमााि करने का भी प्रस्ताव गदया है। 

ताललका 1: उत्पादन क्षमता का लववरण 

लवलशष्ट मौजूदा लवस्तार के बाद 

भट्ठी लवन्यास 

एसएएफ 1 x 5 एमवीए 1 x 11 एमवीए 

उत्पादन क्षमता 

Si-Mn 10,500 टीपीए 18,000 टीपीए या 

Fe-Mn 29,000 टीपीए या 

Fe-Si - 9,000 टीपीए या 

गपि आयरन - 30,000 टीपीए 

उत्पादन क्षमता में गनयोगित वृस्थि मुख्य रूप से डीबॉटलनेगकंि, कचे्च माल में बदलाव और 5 एमवीए एसएएफ को 

11 एमवीए एसएएफ में संशोगधत करके प्राप्त की िाएिी। पहले, फेरो गमश्र धातुओ ंका उत्पादन घरेलू रूप से प्राप्त 

मैंिनीि (एमएन) अयस्को ंका उपयोि करके गकया िाता था, िो मुख्य रूप से संरिना में गसगलकेट थे। गसगलकेट 

एमएन अयस्को ं से एमएन की प्रास्थप्त तुलनात्मक रूप से कम थी, िो लिभि 65-70% तक थी। हालााँगक, 

ऑक्साइड प्रकृगत की गवशेषता वाले आयागतत एमएन अयस्क में पररवतान ने भट्ठी के भीतर एक एक्सोथगमाक 

प्रगतगिया शुरू की। यह एक्सोथगमाक प्रगतगिया भट्ठी के भीतर एमएन की वसूली को बढ़ाने में सहायक सागबत हुई 

है, गिसके पररिामस्वरूप लिभि 80% तक उले्लखनीय वृस्थि हुई है। 
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इस बढ़ी हुई ररकवरी के साथ-साथ, भट्ठी में काबान की खपत दर 340 गकलोग्राम प्रगत टन से घटकर लिभि 310 

गकलोग्राम प्रगत टन धातु हो िई है। इसके अलावा, उच्च गे्रड के Mn अयस्क के उपयोि और इसके पररिामस्वरूप 

होने वाली ऊष्माके्षपी प्रगतगिया के कारि, तैयार उत्पाद के प्रगत टन गवगशष्ट सै्लि उत्पादन में एक साथ कमी आई 

है। यह सुधार तैयार उत्पाद के प्रगत टन गवगशष्ट गबिली खपत में कमी से भी िुडा है। 

घरेलू मैंिनीि (एमएन) से आयागतत एमएन में पररवतान और 65 एफसी (गफक्स्ड काबान) कोयले से 80 एफसी 

कोयले में बदलाव से उत्पादन क्षमता में गनम्नगलस्थखत वृस्थि होिी, िो गक अवरोधो ं को कम करने के उपायो ं के 

माध्यम से होिी: 

• प्रिलन दर में वृद्धि : उच्च गे्रड Mn अयस्क, िो गक इसकी डाइऑक्साइड संरिना और नू्यनतम िैंि 

सामग्री की गवशेषता है, के उपयोि से प्रिलन दर में वृस्थि होिी। 

• प्रलत घंटे के आधार पर उत्पादन में वृद्धि : उच्च शे्रिी के कोक के समावेश से प्रिलन दर में वृस्थि होिी, 

गिसके पररिामस्वरूप प्रगत घंटे के आधार पर उत्पादन में वृस्थि होिी। 

• अयस्क का पूवस-अपचयन : डाइऑक्साइड अयस्क का उपयोि भट्ठी के ऊपर सीधे पूवा-अपियन प्रगिया 

शुरू करता है। यह प्रगिया भट्ठी के भीतर समग्र अपियन दर को बढ़ाती है। 

एसएएफ की संशोगधत क्षमता (5 से 11 एमवीए तक) और उपयुाक्त पररवतानो ं से 18,000 टीपीए Si-Mn या 

29,000 टीपीए Fe-Mn या 9,000 टीपीए Fe-Si या 30,000 टीपीए लपि आयरन का उत्पादन करने में 

सक्षम हो जाएिी। 

भारत सरकार (पयाावरि, वन और िलवायु पररवतान मंत्रालय ( एमओईएफ और सीसी ), ईआईए अगधसूिना 2006 

और आिे के संशोधनो ंके अनुसार, फेरो गमश्र धातु गवगनमााि इकाई के प्रस्तागवत गवस्तार के गलए पूवा पयाावरिीय 

मंिूरी प्राप्त करना आवश्यक है। प्रस्तागवत पररयोिना ईआईए अगधसूिना 2006 और उसके संशोधनो ं की 

अनुसूिी- I के अनुसार अनुसूची 3 (ए), शे्रणी 'ए' के अंतिसत आती है। 

ताललका 2 में गदया िया है : 

ताललका 2: पररयोजना का समेलकत लववरण (लवस्तार के बाद कुल) 

क्र. सं.  लववरण इकाई मौजूदा अलतररक्त लवस्तार के बाद लटप्पणी 

1.  
कुल पररयोिना लाित 

रु. 

(करोड में) 
9.89 18 27.89 बढ़ोतरी 

2.  कुल प्लॉट के्षत्रफल हा 
0.985130 (2.434 एकड) कोई पररवतान 

नही ंहोता है 

3.  हररत के्षत्र विामीटर 

5271.62 

(अंदर: 1225.62 

+ 

फैक्टर ी की 

िारदीवारी के 

बाहर: 2758) 

0 5271.62 

(अंदर: 1225.62 + 

फैक्टर ी की िारदीवारी 

के बाहर: 2758) 

पौधो ंके घनत्व 

में वृस्थि 

4.  श्रगमक/स्टाफ नही।ं 57 18 75 बढ़ोतरी 

5.  तािे पानी की केएलडी 40 40 80 बढ़ोतरी 
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क्र. सं.  लववरण इकाई मौजूदा अलतररक्त लवस्तार के बाद लटप्पणी 

आवश्यकता 

6.  

अपगशष्ट िल उत्पादन  

(घरेलू सीवेि और 

औद्योगिक बगहिः स्राव 

सगहत) 

केएलडी 9 6 15 बढ़ोतरी 

7.  पुनिागित िल केएलडी 5 5 10 बढ़ोतरी 

8.  गबिली की आवश्यकता मेिावाट 4 4 8 बढ़ोतरी 

9.  भगियो ंकी क्षमता एमवीए 1 x 5 
5 से 11 का 

संशोधन 
1 x 11 बढ़ोतरी 

 

1.2. पयासवरण का लववरण 

1. साइट लवशेषताएँ 

पररयोिना िल प्लॉट संख्या 567/बी, 568, 553/बी, उरला औद्योगिक के्षत्र, गिला-रायपुर, छत्तीसिढ़ में स्थित है। 

साइट के कें द्र के गनदेशांक अक्षांश: 21°18'48.74"N और देशांतर: 81°36'50.42"E हैं । साइट का भूगम उपयोि 

और भूगम कवर औद्योगिक है। मौिूदा इकाई 9851.30 (0.98513 हेके्टयर) के के्षत्र में फैली हुई है। प्रस्तागवत 

गवस्तार की योिना मौिूदा पररसर के भीतर ही बनाई िई है। 

साइट तक सडक और रेल नेटवका  के ज़ररए आसानी से पहुाँिा िा सकता है। पररयोिना से सबसे नज़दीकी सडक 

NH-30 है िो पगिम गदशा की ओर 1.6 गकमी दूर स्थित है। NH-30 आिे गबरिांव मेन रोड से िुडा हुआ है। 

पररयोिना से दूसरे रािमािा और सडकें  NH-53 हैं िो दगक्षि-पगिम गदशा की ओर 7.8 गकमी दूर स्थित हैं और 

NH- 130B दगक्षि-पूवा गदशा की ओर 7.4 गकमी दूर स्थित है। पररयोिना से सबसे नज़दीकी रेलवे से्टशन उरकुरा 

रेलवे से्टशन है िो दगक्षि-पूवा गदशा की ओर 4.1 गकमी दूर स्थित है। पररयोिना से सबसे नज़दीकी हवाई अड्डा 

रायपुर हवाई अड्डा है िो दगक्षि-पूवा गदशा की ओर साइट से लिभि 19 गकमी दूर स्थित है। पररयोिना औद्योगिक 

के्षत्र के पास स्थित है, इस के्षत्र में कई छोटे से लेकर बडे पैमाने के उद्योि मौिूद हैं। 

 

2. स्थलाकृलत और मौसम लवज्ञान   

लजले की स्थलाकृलत: भौिोगलक दृगष्ट से रायपुर गिले का के्षत्र छत्तीसिढ़ बेगसन के्षत्र से संबंगधत मैदानी है, गिसकी 

समुद्रतल से ऊंिाई 278 फीट (298.16 मीटर) है तथा सामान्य ढलान उत्तर-पूवा की ओर है। 

पररयोजना स्थल की स्थलाकृलत: भूभाि समतल है। 

 

3. जलवायु एवं मौसम लवज्ञान 

तापमान - औसत दैगनक नू्यनतम तापमान 16°C (िनवरी) िबगक औसत दैगनक अगधकतम तापमान 41°C (मई) 

है। 

सापेक्ष आर्द्सता - मानसून ऋतु के दौरान सवाागधक सापेक्ष आद्राता 75% पाई िई। 

वषास - कुल वागषाक वषाा 1801.3 गममी है। अगधकतम कुल मागसक वषाा 567.95 गममी है िो िुलाई में हुई और 

मानसून के दौरान नू्यनतम मागसक वषाा 0 गममी है िो फरवरी में हुई । 
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4. लसस्मीलसटी  

भारत के भूकंपीय-के्षत्रीकरि मानगित्र के अनुसार, पररयोिना के्षत्र भूकंपीयता के िोन-II (कम िोस्थखम के्षत्र) में 

आता है। 

 

5. लमट्टी 

अध्ययन के्षत्र में आठ िानो ंपर गनिरानी की िई। गमिी की बनावट रेतीली दोमट है। अध्ययन के मौसम के दौरान 

गमिी का पीएि स्तर 7.11 से 7.64 तक पाया िया, गिससे पता िलता है गक गमिी का स्तर “तटि से लेकर थोडा 

क्षारीय” तक है। अध्ययन के दौरान नमूना ली िई गमिी में काबागनक काबान की मात्रा 0.34% से 1.51% तक पाई 

िई, गिसका अथा है गक गमिी में काबागनक काबान की मात्रा “गनम्न से मध्यम” तक है। सतही गमिी में उपलब्ध 

नाइटर ोिन की मात्रा 110.6 गकलोग्राम/हेके्टयर से लेकर 154.1 गकलोग्राम/हेके्टयर के बीि है, गिससे पता िलता है 

गक गमिी में उपलब्ध नाइटर ोिन की मात्रा “कम” है। उपलब्ध फॉस्फोरस की मात्रा 32.1 गकलोग्राम/हेके्टयर से लेकर 

43.2 गकलोग्राम/हेके्टयर के बीि है, गिससे पता िलता है गक गमिी में उपलब्ध फॉस्फोरस की मात्रा “उच्च” है। इन 

गमगियो ं में उपलब्ध पोटेगशयम की मात्रा 145.6 गकग्रा/हेके्टयर से 179.2 गकग्रा/हेके्टयर के बीि है, गिससे यह 

संकेत गमलता है गक इन गमगियो ंमें पोटेगशयम की मात्रा मध्यम है। अध्ययन के्षत्र में गमिी की समग्र उवारता गनम्न से 

उच्च उवारता तक है। 

6. पानी 

अध्ययन के्षत्र में आठ-आठ िानो ंपर भूिल और सतही िल की गनिरानी की िई। 

सतही िल : सभी गवशे्लगषत नमूनो ं का पीएि मान 6.84 से 8.2 के बीि था। टीडीएस का स्तर 195 - 540 

गमलीग्राम/लीटर पाया िया। कुल कठोरता का स्तर 98-178 गमलीग्राम/लीटर के बीि पाया िया। घुगलत ऑक्सीिन 

3.2 गमलीग्राम/लीटर से 7.2 गमलीग्राम/लीटर के बीि पाया िया। क्लोराइड का स्तर 18-66 गमलीग्राम/लीटर के 

बीि पाया िया। कुल कोलीफॉमा का स्तर 3220 से 5620 गमलीग्राम/लीटर के बीि पाया िया। कें द्रीय प्रदूषि 

गनयंत्रि बोडा द्वारा प्रकागशत 'सतही िल के उपयोि आधाररत विीकरि' के साथ पीएि, डीओ, बीओडी और कुल 

कोलीफॉमा के मूल्ो ंकी तुलना करने पर; गवशे्लगषत नदी और नहर के सतही िल को "विा 'बी" के रूप में विीकृत 

गकया िया है और इसका उपयोि बाहरी स्नान (संिगठत) के गलए गकया िा सकता है और विा "सी" का उपयोि 

पारंपररक उपिार और कीटािुशोधन के बाद पेयिल स्रोत के रूप में गकया िाएिा। 

भूिल : गवशे्लषि के पररिाम दशााते हैं गक pH 7.1 से 7.62 के बीि था, िो गक 6.5 से 8.5 की सीमा के गनगदाष्ट 

मानक के भीतर है। कुल कठोरता 185 से 435 mg/l तक दिा की िई, िो सभी िानो ंपर अनुमेय सीमा 600 

mg/l के भीतर है। कुल घुगलत ठोस (TDS) सांद्रता 326 से 793 mg/l के बीि दिा की िई और सभी िानो ंपर 

अनुमेय सीमा (2000 mg/l) के भीतर थी। क्लोराइड 56.8 से 166.9 mg/l की सीमा में दिा गकया िया, िो गक 

सभी िानो ंपर अनुमेय सीमा 1000 mg/l के भीतर है। सभी िानो ंपर सले्फट अनुमेय सीमा (400 mg/l) के 

भीतर था क्ोगंक यह 14.8 से 101.4 mg/l के बीि था। िीवािु गवज्ञान संबंधी अध्ययनो ंसे पता िलता है गक नमूनो ं

में कोई कोलीफॉमा बैक्टीररया मौिूद नही ंथा। भारी धातु की मात्रा पता लिाने योग्य सीमा से नीिे पाई िई। सभी 

भौगतक और सामान्य पैरामीटर IS10500:2012 (गद्वतीय संशोधन) के अनुसार स्वीकाया सीमा के भीतर पाए िए । 

7. वायु िुणवत्ता  

अध्ययन के्षत्र में वायु नमूने के गलए नौ िानो ंकी गनिरानी की िई। पररवेशी वायु िुिवत्ता के गनिरानी पररिामो ंकी 

तुलना पयाावरि, वन और िलवायु पररवतान मंत्रालय द्वारा गनधााररत राष्टर ीय पररवेशी वायु िुिवत्ता मानको ं(NAAQS 
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) से की िई ; भारत सरकार की अगधसूिना गदनांक 16.11.2009। PM10 , PM2.5 , SO2 और NOx की 

अगधकतम सांद्रता िमशिः  115 µg/ m3 , 65 µg/ m3 , 14.6 µg/ m3 और 36.3 µg/ m3 थी। 

8. शोर 

गदन के समय शोर का स्तर 51.2 से 63.4 डीबी (ए) तक होता है, गिसमें गदन के समय अगधकतम शोर स्तर उरला 

रोड और गबरिांव मेन रोड के िॉस-सेक्शन में देखा िया और नू्यनतम शोर स्तर तेंदुआ में दिा गकया िया। रात के 

समय शोर का स्तर 42.2 से 60.3 डीबी (ए) तक होता है, गिसमें रात के समय अगधकतम शोर स्तर उरला 

आवासीय पररसर में देखा िया िबगक नू्यनतम स्तर रायपुर में देखा िया। सभी िानो ंपर, शोर का स्तर गनधााररत 

राष्टर ीय पररवेशी शोर िुिवत्ता मानको ंके भीतर है। 

 

9. जैलवक पयासवरण 

10 गकलोमीटर की पररगध वाले अध्ययन के्षत्र का भौगतक सवेक्षि और गद्वतीयक अध्ययन स्रोतो ं के माध्यम से 

मूल्ांकन गकया िया। लिभि 46 प्रकार के पेड, 23 प्रकार की झागडयााँ, 16 प्रकार की िडी-बूगटयााँ और कई 

प्रकार के एगपफाइट्स , िढ़ने वाले पौधे, घास और बांस थे। िीवो ंके गलए, कोर ज़ोन में 3 प्रकार के स्तनधारी, 1 

प्रकार के उभयिर, 1 प्रकार के सरीसृप और 11 प्रकार के पक्षी देखे िए हैं। अध्ययन के्षत्र में, 10 प्रकार के 

स्तनधारी, 1 प्रकार के उभयिर, 6 प्रकार के सरीसृप देखे िए हैं। अध्ययन के्षत्र में 53 प्रकार की पक्षी प्रिागतयााँ भी 

देखी िईं। कोई अनुसूिी-I प्रिागत नही ंदेखी िई। 

 

10. जनसांद्धिकी 

भारत की िनिणना 2011 अनुसार , अध्ययन के्षत्र की कुल िनसंख्या 194864 है, गिसमें 101295 (51.98%) 

पुरुष और 93569 (48.02%) मगहलाएाँ  हैं। अध्ययन के्षत्र का औसत गलंि अनुपात 924 है, िो दशााता है गक पुरुष 

और मगहला की संरिना में लिभि समानता है। 16.27% िनसंख्या 0-6 आयु विा की है। अध्ययन के्षत्र के 0-6 

आयु विा का औसत गलंि अनुपात प्रगत 1000 पुरुष बच्चो ंपर 962 मगहला बचे्च हैं। अध्ययन के्षत्र की पूरी आबादी 

को 41102 घरो ंमें बांटा िया है और घर का औसत आकार लिभि 4.74 व्यस्थक्त/घर है। अध्ययन के्षत्र की औसत 

साक्षरता दर 65.19% है, गिसमें पुरुष साक्षरता पुरुष आबादी के सापेक्ष 72.35% है और मगहला साक्षरता मगहला 

आबादी के सापेक्ष 57.44% है, गिससे 14.91% का लैंगिक अंतर पैदा होता है। कोर और बफर िोन के संबंध में 

औसत साक्षरता दर 66.59% और 63.83% है और इससे िमशिः  13.77% और 15.95% का लैंगिक अंतर पैदा 

होता है। 

1.3. प्रत्यालशत पयासवरणीय प्रभाव और शमन उपाय 

वायु िुणवत्ता: संयंत्र MoEF&CC / SPCB / CPCB द्वारा गनधााररत सभी उत्सिान मानदंडो ंको बनाए रख रहा है। 

उत्सिान पर गनयंत्रि रखने के गलए तीसरे पक्ष की प्रयोिशाला के माध्यम से उत्सिान की गनयगमत गनिरानी की 

िाती है। ऑनलाइन सतत उत्सिान गनिरानी प्रिाली ( OCEMS ) पहले से ही सबमर्ज्ा आका  फनेस में िागपत की 

िा िुकी है और CPCB सवार से िुडी हुई है। इसके अलावा, सतत पररवेशी वायु िुिवत्ता गनिरानी से्टशन ( 

CAAQMS ) िागपत है और CECB सवार से िुडा हुआ है। गवस्तार के तहत कोई अगतररक्त सै्टक प्रस्तागवत नही ंहै। 

गकसी के्षत्र में मौिूदा और प्रस्तागवत उद्योिो ंसे संियी और गनरंतर उत्सिान हवा में प्रदूषक स्तर को बढ़ा सकता है। 

प्रदूषक स्तर में वृस्थि से के्षत्र में श्रगमको ंऔर अन्य लोिो ंको श्वसन संबंधी समस्याएाँ  या कागसानोिेगनक बीमाररयााँ हो 

सकती हैं। सै्टक उत्सिान गनयंत्रि के गलए िैस क्लीन प्लांट में हवा से कपडे का अनुपात 1.5 से 1.1 तक रखा 

िाएिा और सभी बैिो ंको एंटी एडहेगसव टर ीटमेंट के साथ पॉगलएस्टर नीडल फेल्ट हाई डेंगसटी से बदला िाएिा। 

इसके अलावा, धूल गनयंत्रि उपायो ंको और बेहतर बनाने के गलए कचे्च माल की हैंडगलंि प्रिाली, ग्राउंड हॉपर 
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और कने्वयर में नए पानी के स्थरंकलर को एकीकृत करने का प्रस्ताव है। इसगलए, प्लांट साइट और आसपास के 

पररवेशी वायु िुिवत्ता को नकारात्मक सीमा तक प्रभागवत नही ंकरेिा। 

 

शोर: शोर के कारि बोलने में बाधा, झंुझलाहट, सुनने में कमी, गदल की धडकन/रक्तिाप में वृस्थि हो सकती है। 

संयंत्र में कई मशीनें हैं िो शोर उत्पन्न करती हैं। शोर के स्तर को सीमा के भीतर बनाए रखने के गलए इन मशीनो ंमें 

पहले से ही उगित गनयंत्रि उपाय मौिूद हैं। मानक के अनुसार शोर के स्तर को सीगमत करने के गलए उपकरिो ं

को ध्वगनक पैड इनु्सलेशन/ध्वगनक बाडो ंके साथ प्रदान गकया िाता है। संयंत्र की सीमा दीवार के पार हररत पिी 

प्रदान करके सीमा बाड पर शोर के स्तर को गनयंगत्रत गकया िाता है। मौिूदा संयंत्र की सीमा पर शोर का स्तर गदन 

के समय 63.4 डीबी (ए) और रात के समय 58.9 डीबी (ए) है। सभी गनिरानी िानो ंपर शोर का स्तर गनधााररत 

सीमा के भीतर है। पररयोिना िगतगवगधयो ं से उत्पन्न शोर वायुमंडलीय क्षीिन के कारि काफी नही ंबढे़िा। इस 

प्रकार, प्रस्तागवत मशीनरी के कारि कोई बडा प्रभाव अपेगक्षत नही ंहै। उपकरि पहले से ही बाडो ंऔर मफलरो ं

के साथ गडज़ाइन गकए िए हैं िो अंततिः  मशीनरी के आसपास शोर के स्तर को कम करते हैं। 

 

पानी की िुणवत्ता : मौिूदा इकाई की मीठे पानी की खपत 40 केएलडी है, गिसका उपयोि प्राथगमक रूप से 

शीतलन, घरेलू और बािवानी उदे्दश्यो ंके गलए गकया िाता है। गवस्तार के बाद, मीठे पानी की आवश्यकता केवल 

कूगलंि टॉवर के साथ-साथ घरेलू उदे्दश्य के गलए अगतररक्त 40 केएलडी बढ़ िाएिी। संयंत्र की पूरी क्षमता पर कुल 

मीठे पानी की आवश्यकता 80 केएलडी होिी। पानी का स्रोत भूिल और सीएसआईडीसी (छत्तीसिढ़ राज्य 

औद्योगिक गवकास गनिम) की आपूगता है। मौिूदा संयंत्र से अपगशष्ट िल उत्पादन 9 केएलडी (औद्योगिक: 5 

केएलडी और घरेलू: 4 केएलडी) है। गवस्तार के बाद, घरेलू अपगशष्ट िल उत्पादन 5 केएलडी तक बढ़ िाएिा और 

कूगलंि टॉवर ब्लोडाउन से औद्योगिक अपगशष्ट िल उत्पादन 10 केएलडी तक बढ़ िाएिा। कुल अपगशष्ट िल 

उत्पादन 15 केएलडी होिा। 10 केएलडी का औद्योगिक अपगशष्ट िल दो अलि-अलि आरसीसी टैंको ंमें एकत्र 

गकया िा रहा है पानी को आिे िूने और ब्लीगिंि के माध्यम से संसागधत गकया िाता है तागक पीएि को संतुगलत 

गकया िा सके। टैंक में सीओडी और बीओडी संतुलन के गलए, हवा के पाइप अलि से व्यवस्थित गकए िाते हैं और 

गनयगमत अंतराल पर उडाए िाते हैं। सभी प्रगिया पूरी होने के बाद उपिाररत पानी को पंपो ंके माध्यम से आपूगता 

की िाती है िहााँ सारा पानी पंप गकया िाता है और प्लांट में गफर से इसे्तमाल गकया िाता है। घरेलू अपगशष्ट िल 

का गनपटान सेगिक टैंक और उसके बाद सोखने वाले िड्ो ंके माध्यम से गकया िा रहा है। प्लांट िीरो गलगिड 

गडस्िािा प्रोिेक्ट होिा। इस प्रकार, पानी की िुिवत्ता पर कोई सीधा प्रभाव नही ंपडता है। 

 

अपलशष्ट : गवगनमााि प्रगिया से सै्लि और APCS से बैि ग़िल्टर धूल उत्पन्न होती है। यह सै्लि एक कठोर द्रव्यमान 

है और सडक तटबंध अनुप्रयोिो ंके गलए उपयोि करने योग्य है। भगियो ंसे उत्पन्न सै्लि में 3% गबिी योग्य धातु 

(फेरो गमश्र धातु) होती है। फंसी हुई धातु को मेटल ररकवरी प्लांट ( MRP ) में सै्लि से गनकाला िाता है। सै्लि में 

धातु की सांद्रता की िााँि करने के गलए यूगनट द्वारा गनयगमत रूप से टॉस्थक्सक केगमकल लीिेगबगलटी पोटेंगशयल 

(TCLP) परीक्षि गकया िाता है। 

 

लमट्टी की िुणवत्ता : अपगशष्ट, इसे्तमाल गकया हुआ तेल और ईंधन िैसी सामग्री का ररसाव गमिी को दूगषत कर 

सकता है। ठोस अपगशष्ट और तरल अपगशष्ट के अनुगित गनपटान के कारि गमिी पर अपगशष्ट के ररसाव से 

वनस्पगतयो ंपर गनक्षालन और प्रभाव शागमल है। शटडाउन के दौरान अपगशष्ट के अनुगित गनपटान से गमिी और 

संदूषि का सामना करना पड सकता है। हालााँगक, इकाई न तो तरल अपगशष्ट और न ही ठोस अपगशष्ट को सीधे 

गमिी में छोडती है। पररयोिना िल की गमिी की िुिवत्ता और साथ ही आस-पास के िानो ं में कम से उच्च 

उवारता की स्थिगत इसकी पुगष्ट करती है। सै्लि में धातु की सांद्रता की िााँि करने के गलए इकाई द्वारा गनयगमत रूप 
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से गवषाक्त रासायगनक गनक्षालन क्षमता (TCLP) परीक्षि गकया िाता है। इकाई गमिी के प्रदूषि से बिने के गलए 

गवगभन्न सुरक्षा उपायो ंका पालन करती है। 

 

पाररद्धस्थलतकी और जैव लवलवधता: पररयोिना के संिालन के दौरान आस-पास की पाररस्थिगतकी पर प्रभाव मुख्य 

रूप से वायु प्रदूषको ंके िमाव, अनुपिाररत अपगशष्ट िल के गनवाहन और प्रस्तागवत गवस्तार पररयोिना से उत्पन्न 

अपगशष्ट से होिा। वायु प्रदूषि पाररस्थिगतकी तंत्र के िैगवक और अिैगवक घटको ंको व्यस्थक्तित रूप से और अन्य 

प्रदूषको ं के साथ तालमेल से प्रभागवत करता है। वायु प्रदूषको ं की सांद्रता सीमा से अगधक होने पर पौधो ं और 

िानवरो ंपर दीघाकागलक और तीव्र प्रभाव उत्पन्न हो सकते हैं। वायु प्रदूषको ंके बढ़ते उत्सिान से पाररस्थिगतकी में 

कोई महत्वपूिा पररवतान होने की संभावना नही ंहै क्ोगंक राष्टर ीय पररवेशी वायु िुिवत्ता मानक सीमाओ ंके भीतर 

रहेंिे। लिभि 1225.62 विामीटर यानी 12.4% के्षत्र को पररसर के भीतर हररत के्षत्र के रूप में गवकगसत गकया िया 

है। इसके अलावा, अगतररक्त 2758 विामीटर यानी 28% हररत के्षत्र को पररसर के बाहर फैक्टर ी की िारदीवारी पर 

गवकगसत गकया िया है। इसगलए फैक्टर ी की िारदीवारी पर 40% वृक्षारोपि पहले ही गवकगसत गकया िा िुका है। 

 

सामालजक-आलथसक वातावरण: प्रस्तागवत पररयोिना प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष रोििार के अवसरो ं के माध्यम से 

िानीय लोिो ंके कल्ाि को सकारात्मक रूप से प्रभागवत करेिी क्ोगंक कमािाररयो ंको पास के शहर और कस्ो ं

से काम पर रखा िाएिा, गिससे के्षत्र के सामागिक-आगथाक वातावरि में सुधार होिा। पररयोिना आसपास के 

लोिो ं के गलए फायदेमंद होिी। सीईआर िगतगवगध के माध्यम से कंपनी प्रबंधन िानीय लोिो ं के गलए बुगनयादी 

सुगवधाओ ंमें सुधार करने के गलए प्रगतबि है। संिालन और रखरखाव के कारि कमािाररयो ंऔर अन्य आसपास 

के लोिो ंके गलए गवगभन्न िोस्थखम हो सकते हैं। इससे िुडे िोस्थखम हैं लोिो ंकी दुघाटना, संरिनाओ ंका ढहना, काम 

करते समय गिरना / गफसलना, गबिली के झटके, गबिली की आि, डीिी सेट और ईंधन टैंक में आि, वायु और 

ध्वगन प्रदूषि के कारि स्वास्थ्य पर प्रभाव आगद। दुघाटनाओ ंऔर गनकट िूक को रोकने के गलए गवगभन्न सुरक्षा 

उपायो ंका पालन गकया िाना िागहए । 

 

लनष्कषस: उपरोक्त गवशे्लषि से यह पाया िया है गक प्रत्यागशत प्रभाव मध्यम से लेकर कम महत्व और पररमाि तक 

गभन्न हैं। गनमााि-पूवा और गनमााि िरि के दौरान कोई प्रभाव प्रत्यागशत नही ं है क्ोगंक सीगमत िापना/गनमााि 

प्रस्तागवत है। हालांगक, संिालन िरि के दौरान, प्रदूगषत वायु िुिवत्ता में वृस्थि के कारि प्रभाव प्रत्यागशत है। इस 

पररयोिना के कई सकारात्मक प्रभाव भी हैं िैसे अप्रत्यक्ष रोििार सृिन, स्वदेशी उत्पादन में वृस्थि और प्रस्तागवत 

उत्पाद की उपलब्धता में आसानी। यह माना िाता है गक प्रस्तागवत शमन उपायो ं को अपनाकर प्रत्यागशत 

नकारात्मक प्रभावो ंको सामान्य गकया िा सकता है। प्रस्तागवत शमन उपायो ंके कायाान्वयन को सुगनगित करने के 

गलए उगित पयाावरि और सामागिक प्रबंधन योिनाएाँ  तैयार की िानी हैं। 

1.4. पयासवरण लनिरानी कायसक्रम 

आवश्यक अनुपालन के गलए गवगनयामक आवश्यकता के अनुसार पयाावरि गनिरानी योिना लािू की िाएिी। 

पयाावरि और वन मंत्रालय के गदशा-गनदेशो ं के अनुसार , पयाावरि गनिरानी ररपोटा और पयाावरि मंिूरी में 

उस्थल्लस्थखत शतों का अनुपालन IRO-MoEF&CC , SPCB , MoEF&CC ऑनलाइन पोटाल यानी PARIVESH को 

प्रसु्तत गकया िाएिा और कंपनी की वेबसाइट पर अपलोड गकया िाएिा। अकू्टबर से मािा और अपै्रल से गसतंबर 

की अवगध के गलए अनुपालन िमशिः  िून और गदसंबर के महीने में प्रसु्तत गकया िाएिा। गनिरानी करने के गलए 

तीसरे पक्ष की प्रयोिशाला (स्वीकृत MoEF&CC और NABL प्रयोिशाला) गनयुक्त की िाएिी। साथ ही, स्व-

पयाावरि लेखा परीक्षा, स्वास्थ्य और सुरक्षा लेखा परीक्षा और ऊिाा लेखा परीक्षा सालाना आयोगित की िाएिी। 
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1.5. अलतररक्त अध्ययन  

साइट पर ऑनसाइट आपातकालीन योिना मौिूद है। गकसी भी तरह के िोस्थखम से बिने या उससे लडने के गलए 

प्लांट में सभी उपाय अपनाए िाते हैं। कमािाररयो ंको आपातकाल की स्थिगत में उनकी गवगशष्ट भूगमका के बारे में 

प्रगशगक्षत गकया िाता है। आपातकालीन प्रगतगिया गवषय को सुरक्षा प्रगशक्षि कायािम के एक भाि के रूप में 

शागमल गकया िया है। यगद कोई व्यस्थक्त/कमािारी कारखाने में आपातकालीन घटना के दौरान प्रभागवत होता है, तो 

उसे तुरंत प्राथगमक उपिार गदया िाएिा और गफर कंपनी के डॉक्टर/अस्पताल ले िाया िाएिा, िहां डॉक्टर के 

गनदेशानुसार उसका इलाि गकया िाएिा या उसे बेहतर गिगकत्सा कें द्र में िानांतररत कर गदया िाएिा। कंपनी ने 

संिालन के दौरान गकसी भी आपात स्थिगत से गनपटने के गलए कारखाने में एक वाहन रखा है। इसके अलावा एक 

योग्य डॉक्टर को गनयुक्त गकया िया है, गिसका स्थक्लगनक औद्योगिक के्षत्र के पास है और उसकी सेवाएं िौबीसो ंघंटे 

उपलब्ध हैं। उत्पादन प्रबंधक, गशफ्ट प्रभारी, पयावेक्षक आपात स्थिगत से अच्छी तरह वागकफ हैं , वे पास के इलाके 

में रहते/रहते हैं और गकसी भी समय साइट पर पहंुिने में सक्षम हैं। कंपनी ने एक डॉक्टर गनयुक्त गकया है और 

प्राथगमक उपिार देने के गलए प्रगशगक्षत व्यस्थक्त को गनयुक्त गकया है। घटनािल पर पीगडत को सहायता/गिगकत्सा 

सहायता प्रदान करना तथा उसे आिे के उपिार के गलए ले िाना (यगद आवश्यक हो) (और डॉक्टर/प्राथगमक 

गिगकत्सा व्यस्थक्त द्वारा रेफर गकया िाएिा) फैक्टर ी के अंदर/ बाहर अस्पताल/गिगकत्सा कें द्र में ले िाया िाएिा । 

1.6. पररयोजना लाभ 

कंपनी उत्पादन में सुधार और पयाावरिीय स्थिरता प्राप्त करने के गलए कई तकनीको ंऔर नवािारो ंको अपना रही 

है। इसकी अगधक दक्षता पयाावरि पर पदगिह्न को कम करते हुए प्रगतस्पधी मूल् पर उच्चतम िुिवत्ता का 

उत्पादन करने की अनुमगत देती है। संयंत्र में 3R पिगत को अपनाया िाएिा। प्रस्तागवत पररयोिना एक शून्य तरल 

गनवाहन पररयोिना होिी। पररयोिना िल की िारदीवारी के िारो ंओर गवसृ्तत हररत पिी प्रदान की िई है। उद्योि 

ने हररयाली बनाने के गलए िंभीर प्रयास गकए हैं और पेड, पौधे, झागडयााँ और िडी-बूगटयो ंकी संख्या में काफी वृस्थि 

हुई है। गपछले कुछ वषों में, उद्योि ने सीएसआर के गलए लिभि INR 2.87 करोड का योिदान गदया है और 

नवीनतम गवत्तीय वषा में लिभि INR 30.39 लाख की योिना बनाई िई है। सीईआर िगतगवगधयो ंपर पररयोिना 

लाित का 0.36 करोड रुपये खिा करने का प्रस्ताव है। 

1.7. पयासवरण प्रबंधन योजना 

एिएफएएल ने पयाावरि गनयंत्रि उपायो ंके प्रबंधन और कायाान्वयन से संबंगधत िगतगवगधयो ंके समन्वय के गलए 

अगधकाररयो ं से गमलकर एक टीम बनाई है। यह टीम या तो गवभािीय रूप से या िहााँ भी आवश्यक हो, बाहरी 

एिेंगसयो ंकी सहायता से सै्टक उत्सिान, पररवेशी वायु िुिवत्ता, ध्वगन स्तर आगद की गनिरानी की िगतगवगध करती 

है। पयाावरि की िुिवत्ता में गकसी भी गिरावट का पता लिाने के गलए पयाावरि मापदंडो ंकी गनयगमत गनिरानी की 

िा रही है और यगद आवश्यक हो, तो संबंगधत गवभािो ंके माध्यम से सुधारात्मक कदम उठाए िा रहे हैं। पयाावरि 

प्रबंधन प्रकोष्ठ श्रगमको ंके स्वास्थ्य, हररत पिी गवकास आगद के बारे में भी आंकडे एकत्र करता है, ईएमसी का नेतृत्व 

कंपनी के कायाकारी गनदेशक करते हैं िो गनदेशक मंडल को ररपोटा करते हैं। 

प्रस्तागवत गवस्तार की लाित 18 करोड रुपये है। गनमााि और मशीनरी की िापना 3 महीने में पूरी हो िाएिी। 

प्रस्तागवत गवस्तार में पंूिी और रखरखाव लाित के गलए िमशिः  3.81 करोड और 38.14 लाख रुपये प्रगत वषा 

गनवेश करने का प्रस्ताव है। 


